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问题

一直以来，正确地测量界面电阻都是件难事。因此，过去评估涂布和干燥条件只能依靠测量体积电阻和膜片电阻。

解决方案

验证表明，当电极片的正极片在90°C和150°C两种不同的温度下干燥时，界面电阻在150°C时增大。正极片的成分为NCN、AB、PVDF。

而且，这种趋势也持续存在于压制后的界面电阻中，可以预见最终会影响电池的内阻。根据此测量结果，可以认为在低于150°C的温度下

干燥能够有效降低内阻。

通过使用RM2610电极电阻测试系统测量界面电阻，可以提前评估调整干燥温度对电池性能的影响，并得出适合的干燥条件。

实测数据

这是通过测量电极片的三个点获得的实测数据。

轻松解决电池极片的界面电阻随干燥温度变化的评估难题
电极片涂布后，想要调高干燥温度缩短干燥时间，但是这一过程究竟会给已完成的电芯的内阻带来怎样的影响呢？对此，您是否感到疑
惑？
使用电极电阻测试系统RM2610即可轻松评估。

概要

众所周知，由于电极片在干燥时温度发生变化，粘合剂会随之发生偏移，而后便会给电池内阻带来一定影响。在电芯组装的初始阶段测量
敷料层电阻和界面电阻，可以评估生产过程中的干燥温度是否合适。
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如果您想申请演示或咨询应用相关，请联系 HIOKI日置。

活性物质
粘合剂

导电剂

90°C的情况：
粘合剂和导电剂分布均
匀

150°C的情况：
粘合剂和导电剂向上方
偏移
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压制前的界面电阻值 压制后的界面电阻值




